Dieses thermoplastische Elastomer der Shorehdrte 86 Shore A ist bestens fur die Herstel-
lung von flexiblen Bauteilen geeignet, die eine hohe VerschleiRfestigkeit besitzen.

BESCHREIBUNG

TPU ist ein thermoplastisches Elastomer auf Polyurethanbasis. Es ist ein hochflexibles sowie
belastbares Material mit einer Shorehdrte von 86 Shore A. Das weilze TPU ldsst sich hervor-
ragend im SLS-Verfahren zu Bauteilen mit einer angenehmen Haptik verarbeiten.

Es behdlt auch in der Kdlte seine hohe Schlagzahigkeit. Dank einer hohen Verschleil3festig-
keit und einer guten chemischen Bestandigkeit eignet sich TPU hervorragend fur Dichtungen,
Criffe und Verkleidungen.

EIGENSCHAFTEN

Shorehdrte 86 Shore A

hohe Flexibilitat

hohe Schlagzdahigkeit auch in der Kdlte
hohe Verschlei3festigkeit

gute Chemikalienbestdndigkeit

gute Alterungsbestdandigkeit

gute Wiederherstellung nach Druck-
und Zugverformung
Temperaturbestandigkeit > 80°C
Einfarbung moglich

Mindestwandstdarke: 1,0 mm -15 mm

ANWENDUNGSBEISPIELE

« Dichtungen

« Dichtungsprofile
- Criffe

«  Verkleidungen

o Teile mit gummiartiger Oberflache
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TPU ist ein Thermoplastischer Elastomer auf Polyurethanbasis und ein Werkstoff mit gro-
Rem Potenzial im Lasersinter Verfahren und fur die additive Serienfertigung. TPU besitzt bei

Raumtemperatur ein elastisches gummiartiges Verhalten sowie hohe UV- Stabilitdt und gute
Dampfungseigenschaften.

EOS TPU 1301 bietet neben der einfachen Verarbeitbarkeit einen stabilen Verarbeitungspro-
zess sowie die fur verschiedenste Anwendungen erforderliche Flexibilitdt. Durch konstruktive

Designgestaltung konnen unterschiedliche Elastizitdtsbereiche innerhalb eines Bauteils
hergestellt werden. So kdbnnen hochfrequente zyklische Belastungen ebenso wie sehr gute

Dampfungseigenschaften readlisiert werden. Die hohe Abriebfestigkeit und glatte Oberfléche

sind weitere herausragende Eigenschaften.

Allgemeine Produkteigenschaften

Eigenschaften Messemethode Einheit Wert
Shore Harte I1SO 7619-1 86
L ebensmittelzertifizierung NSF 51 K A
Zertifizierung fur Biokompatibilitdt Ulég gj:j\//l KA
Z%Qrgfrzigempem“r DIN ENISO 11357-1/-3 °C 138
Grundfarbe des Materials Weif3
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Dichte und mechanische Eigenschaften von Sinterteilen*

. Messemethode . .
Eigenschaften Einheit Wert
2 DIN/ISO
Dichte Sim. to ISO 62e g/cm? 1M
X-Achse 60
Zug-E-Modul DIN EN ISO 527 MPa Y-Achse 60
Z-Achse 50
X-Achse 7
Zugfestigkeit DIN ENISO 527 M/Pa Y-Achse 7
Z-Achse 5
X-Achse 64
Biege-E-Modul DINENISO 178 M/Pa Y-Achse 64
Z-Achse 69
X-Achse 250
0
Bruchdehnung DIN ENISO 527 % Y-Achse 250
X-Achse kein Bruch
Charpy-Schlagzahigkeit DINENISO 179 kJ/m2 Y-Achse kein Bruch
Z-Achse kein Bruch
X-Achse kein Bruch
Charpy-Kerbschlagzahigkeit DIN EN ISO 179 kJ/m?2 Y-Achse kein Bruch
Z-Achse kein Bruch

*Die Dichte und die mechanischen Eigenschaften kdnnen in Abhdngigkeit von den Belich-
tungsparametern und der x\y,z-LLage der Prufkdrper variieren.

Thermische Eigenschaften von Sinterteilen

. Messemethode . .
Eigenschaften Einheit Wert
g DIN/ISO
Warmeformbestandigkeit unter Last
DINEN 3 50
0,45 MPa/X-Achse SO 751/ C -

0,45 MPa/Y-Achse

Warmeleitféhigkeit nach senkrecht zu
Sinterschichten DIN 52616 W/mK K A
Parallel zu Sinterschichten

UL%4
Flammschutz (3.2 mm) KA

*Quelle: EOS GmbH
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