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HP-PA12 ist ein vielseitig einsetzbarer Kunststoff und eignet sich aufgrund der hohen Stabili-
tat und StoBfestigkeit fur funktionale Bauteile, Prototypen oder fur Kleinserien.

BESCHREIBUNG

PA 12 (Polyamid 12, kurz ,Nylon 12") ist fUr anspruchsvolle, technische Verwendungen gut

geeignet. Der vielseitig einsetzbare Kunststoff. kommt in vielen Industriebranchen zur Anwen-
dung.
HP Jet Fusion PA 12 ist mechanisch belastbar und hitzeresistent. Das Verfahren eignet sich
hervorragend fur die Herstellung von funktionellen Bauteilen, als Prototyp oder fur Kleinse-
rien.

EIGENSCHAFTEN

Mehrzweckmaterial

hohe Festigkeit und Steifigkeit

gute Chemikalienbestandigkeit

hohe Langzeitstabilitat

besonders gute
Trennscharfenauflosung

prazise Detailtreue auch bei kleinen
Lochern und HohlrGumen

vielfaltige Nachbehandlungsmodglich-
keiten (z. B. Metallisierung, Einbrenn-
lackierung, Gleitschleifen, Tauchfarben,
Beklebung, Pulverbeschichtung, Be-
flockung)

ANWENDUNGSBEISPIELE

« Funktionsteile

« voll funktionsfahige Bauteile hoher
Qualitat

« Technisch anspruchsvolle
Anwendungen

« Gehduse

« Prototypen

«  bewegliche Bauteilverbindungen
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HP PA 12 ist ein robuster thermoplastischer Kunststoff. In Kombination mit dem HP Multi Jet
Fusion Verfahren kénnen hochdichte Teile mit ausgewogenen Eigenschaften und stabilen
Strukturen hergestellt werden. HP PA 12 bietet eine ausgezeichnete chemische Bestandig-
keit gegen Ole, Fette, aliphatische Kohlenwasserstoffe, Alkalien und eignet sich hervorragend
fur komplexe Baugruppen, Gehduse, Abdeckungen und wasserdichte AnschlUsse. Die Zerti-
fizierung fur Biovertraglichkeit erfullt die Anforderungen von USP Class I-VI und die Richtlinien
der FDA fur Gerate bei Kontakt mit

Allgemeine Produkteigenschaften von HP Multi Jet Fusion Teilen

Eigenschaften

Wert

Grundfarbe des Materials

GRAU / SCHWARZ

Belastbarkeit bei Wasserdruck
3 bar

10 bar

20 bar

(beica. 25°C)

> 1,25 mm (Kugel / Zylinder)
> 2,50 mm (Kugel / Zylinder)
> 4,00 mm (Kugel / Zylinder)

Zertifizierungen

USP Class I-VI und Richtlinien der FDA fur Gerdte bei Kontakt
mit unversehrter Haut, RoHS, 12EU REACH, PAHSs, UL 94, UL
746, Angaben zur Zusammensetzung von Spielzeug

Chemische Bestandigkeit:

Verdunnte Alkalien
Konzentrierte Alkalien

Warmes Wasser

Chlorin-Salze

Alkohol

Ester

Ether

Ketone

Aliphatische Kohlenwasserstoffe
Motoren-Ol

Aromatische Kohlenwasserstoffe
Toluol

Treibstoffe (Normalbenzin)
Bremsflussigkeiten (DOT-3)
Chlor- Kohlenwasserstoffe
Tri-Chlor-Ethylen

Gut
Gut
Neutral / maRig
Gut
Gut
Gut
Gut
Gut
Gut
Gut
Gut
Gut
Gut
Gut
Neutral / maRig
Neutral / maRig
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Dichte und mechanische Eigenschaften von HP Multi Jet Fusion Teilen

Eigenschaften Messemethode Einheit Wert
Dichte ASTM D792 g/cm3 1,01
Zugfestigkeit max. Befullung
ASTM D638 MPa 48
XY, XZ,YX,YZ
Zugfestigkeit max. Befullung
72X 2 ASTM D638 MPa 48
Zug-E-Modul
XY XZ,YX,YZ ASTM D638 MPa 1800
Zug-E-Modul
X 7Y ASTM D638 MPa 1800
Bruchdehnung 5
XY XZ VX, YZ ASTM D638 % 20
Bruchdehnung 5
72X 7Y ASTM D638 % 15
Biegefestigkeit (bei 5%)
XY, XZ,YX.YZ ASTM D790 MPa 70
Biegefestigkeit (bei 5%)
72X 7Y ASTM D790 MPa 70
Biege-E-Modul
XY XZYX, Y7 ASTM D790 MPa 1800
Biege-E-Modul
72X 7Y ASTM D790 MPa 1800
lzod-Kerbschlagzahigkeit 5
(bei 3,2 mm, 23°C), XY, XZ,YX,YZ ASTMD256 k/m 3.6
|lzod-Kerbschlagzahigkeit 5
(bei 3,2 mm, 23°C), ZX, 7Y ASTM D256 kJ/m 35
Shore-Harte D
XY XZYX,YZ ASTM D2240 80
Thermische Eigenschaften von HP Multi Jet Fusion Teilen
Eigenschaften Messemethode Einheit Wert
Warmeformbestandigkeit
) ASTM D648 °C 175
(bei 0,45 MPaq), XY, XZ,YX,YZ
Warmeformbestandigkeit
) ASTM D648 °C 175
(bei 0,45 MPa), ZX, ZY
Warmeformbestandigkeit .
(bei 1,82 MPa), XY, XZ,YX,YZ ASTMDO4E = 75
Warmeformbestandigkeit ASTM D648 oc o5

(bei 1,82 MPa), ZX, ZY

*Quelle HP Inc.
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